
Заказчик Отдел продаж
Оператор

Водитель
погрузчик
а

Склад

Опера
тор 2

Punch 
внутре
ннего 
ст.

Формо
вка 
внутре
ннего 
ст.

Формовк
а 
паллеты 
из 
коробов

Склад

EAGLE 
WO

Формовка 
короба Г. 
П.

FLEXO
Ротоцио
н
высечка

Опера
тор 3

PECAS

PECAS

3 ч
ВПП = 70 мин

1 ч
ВПП = 20 мин

1 ч
Впп = 495 мин

0 (1 ч)
ВПП = 2704

1 ч
ВПП = 2704

04
ВПП = 5 мин ВПП = 5 мин

New table

95 %

262 650

10383,9
----------------------
-------
57,3

0,080,08

32295

13200 
стакано
в в час

44,095 
листы/ 
час
-----------

6000 
листов 
в час

45,068,25+3,
5=
11,75

0,33

6

Скорость 
работы 
оборудования

10000 
метров

95 %

5

1

2704

95 %

4

495 
мин

1

20 мин

OEE, %

Выработка,шт.
/ чел. час
------------------------
---------
человека часы

Чел., штуки

НЗП, рубли

ВВП*, минуты

Итог

Идеальная карта процесса производства двухслойных стаканов

*партия - 595000 штук

New table

Конвейер

Расшифровка:Обозначение:

Вилочный 
погрузчик

Плановая 
электронная 
система

Электронная почта

НЗП

PECAS

New table

Утверждаю
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