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ЖЖЕВСКШ ЗАВОДЬ
находится   въ   Вятской   губерніи   Сарапульскаго   уѣзда, на   рѣкѣ

Ижѣ, впадающей въ Каму,  и принадлежите Главному Артиллерій-

скому Управленію военнаго Министерства.

Ижевской заводъ, какъ желѣзодѣлательный, основанъ въ 1763 году,

а въ  1807 году введено на   немъ   производство ружей  идя арміи.

Въ настоящее время Ижевской заводъ раздѣляется на 2 отдѣ-

ленія: па собственно оружейный заводъ, занимагощійся выдѣлкою

ружей для арміи, и на сталедѣлательный, занимающійся отливкой

тигельной и мартеновской стали, чугунныхъ припасовъ, приготов-

леніемъ пудлинговаго и кричнаго желѣза, прокаткой какъ стали,

такъ и желѣза и выдѣлкой ружей ныхъ стволовъ и коробокъ.

Заводу принадлежитъ казенная дача въ 129494 десятины, изъ

коихъ 126612 десятинъ находятся подъ строевымъ и дровянымъ

лѣсомъ. Для рабочихъ и ихъдѣтей имѣются: ремесленная школа,

пріемный покой  и ссудосберегательное Товарищество.

Здѣсь представляются статист и ческія свѣдѣнія только по стале-

дѣлателыюму заводу.

Въ заводѣ находится;

Вагранокъ        .....         3

Отжигательныхъ печей     ...         1

Горновъ для отливки мѣдныхъ иадѣлій         3

Газовыхъ печей для плавки стали въ

тигляхъ (на 8 тиглей каждая)           .         .       18

Печей Сименса для плавки стали   въ

тигляхъ (на 26 тиглей каждая)         .         .         2

Печей Мартэна         ....         1

„       подогрѣвательпыхъ          .         .       14
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Печей  пудлинговыхъ

„ сварочныхъ .

Кричныхъ горновъ .

Печей для отжига металловъ

„         „    обжига кирпича

Кузиечныхъ горновъ

Движущихъ машинъ:

Водяныхъ колесъ

Тюрбинъ

з

1     (о 2 огняхъ).

3           'Ч ' '

9     на  14 огней.

;  ,     •         9     на 290 силъ.

179

I
"     738

I п

Ияровыхъ машинъ   .         /                ]         g

когловъ   V " ;іі    .         .         .10

п          молотовъ                                      о     „„

■а     въ  1: топну.

11/*

mat» fio/rtni -ям'Г
колотушекъ     .         .                  *

у     нпвтгг йояоаоиетдвМ

аонвкФдыЯ

.

Молотовъ вододѣйствующихъ
Прокатныхъ становъ

Штанповъ        ■.        -.                                  (щп

Амерйканскихъ   водяныхъ   молотовъ     "igH'n.j.i

Воздуходувныхъ машинъ         (>,I(;lii))f        д   ш

-Вентилаторовъ
Приводовъ
Прессовъ

Разныхъ машинъ и станковъ

1 1

27l ,tf:T,!5IO( l"

Наибольшая    производительно™   завода   въ^^Ш^^с.ду'^была
слѣдующая:         9*9»т*Ж

Отлито-                                                      .'онвнояО

^угунныхъ припасовъ: изъ отражательныхъ печей"   7, 1 04 нѵд.

Изъ .вагранки            .         .'        .                                28 971

Іигельнои стали       .                                                   a7QO ,

гав                          ., п ,.        *         •         •         •         •    87,924
Мартэновской стали '                           I                       Q1 , nn

рыдѣлано:                                                                           ,

втхнЩ
Желѣза  пудлинговаго въ кускахъ

j ■'■■ '    кричыаго
•

.  102,221     „

■    16,173   . „,
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Изъ выкованнаго желѣза приготовлено:

Нолосоваго для' тигельной стали         .         •         •     61,841  пуд.

Кпичнаго раФи'нированнаго '     .         .         •         •     ^і^*    я

Прокатано:

.    82.641    „

Стали тигельной       ......                  »           "

-       Мартэновской         .         .     ^.     .         •    53,331 ^

Сковано стволовъ ...... HHflWj

Отштамповано коробокъ ..... ^ыЭиоЛ    "

А въ  1886   году, эа   сокращеніемъ   работа,   дѣятелыюсть   завода
была слѣдующая:

Отлито:

Чугунныхъ веіцей изъ вагранки       .         •         •       5,135 пуд.

Тигельной стали       .         .         •         •         •         •         '■■■"."
•    ''тя<             '•'        14,025    -

Мартэновской стали           ...         •         •         •         '    .      "
"    іГЯОТО]

Выдѣлано:                                          ,.„..,,.,

Желѣза пудлинговаго въ кускахъ      .         .         - к  И. 283    «

кричнаго      .;        rom   л'у.иим'         •.        •         »           "

Изъ выкованнаго желѣза приготовлено:

О   IQg
Полосоваго для тигельной стали         .         •         .         '".-п

.га-     о кш
Кричннго раФинированнаго       .         .         .         ѴвЬдаэцП

Прокатано:                                                           хйневЧ

<Ѵ                          *"                                                                     4.739    .Стали тигельной      „         .         •         •         •         •       . •           "

■       Мартэновской          .         •         •         •         •       8 ' 935 »

Сковано:                                                           в^ ,

п                                                                      .        .    30,000 шт
Стволовъ           ..••■•

ЕѴП    Ы)І.                              *              1ПЧК    п,„г                                       210       ,,Осей лаФетныхъ вѣсомъ   lOdb  пуд. .

Протянуто разной проволоки    .                  ■         •       1,847  пуд.

Рабочихъ и служащихъпризаводскихъ. работахъ 1 ,045 человѣкъ.

Изъ стали Мартэнъ приготовляются части ружья; содержаніе

углерода въ этой стали до 0,6%. Шихта для ея изготовленія со-

ставляете^ изъ гороблагодатскаго сѣраго чугуна, изъ разныхъ об-
сѣчекъ и брака отъ оружейныхъ вещей, изъ пудлинговаго желѣза,

п

11
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изъ Тагильскаго кремнистаго чугуна и марганцеваго чугуна. Изъ
печи отливка производится дна раза въ сутки, около 250 пудовъ

за разъ, и іюлучаемыя болванки вѣсятъ отъ 16 до 35 пудовъ.

Печь работаете безъ ремонта до 40 дней; потребный для ея клад-

ки огнеупорный   кирпичъ   готовится   заводомъ   изъ   обожженнаго

кварца

Тигли для приготовленія литой стали заводъ готовить у себя
изъ смѣси кокса, огнеупорной глины и шамота; Формовка этих-6

тиглей производится посредствомъ пресса Преимущество ихъ пе-

редъ графитовыми тиглями заключается въ ихъ болѣе низкой цѣнѣ^

а въ работѣ они выдерживають одну и двѣ плавки. Шихта для

Тигельной стали составляется изъ желѣза, дроблепаго чугуна и

марганцовистаго чугуна. Желѣза отъ 59,25—49,25 Фунтовъ, дроб-

лепаго чугуна 6,о—16.р Фунт, марганцовистаго чугуна не болѣе

0,75 Фунта смотря по сорту стали, — итого 66 Фунтовъ.

Изъ одного тигля получается до 65 Фунтовъ стали, а отлитая

болванка вѣситъ 13 пудовъ. Химическій составь и мехапическія
иепытанія тигельной стали при семь прилагаются.

Заводъ приготовляетъ какъ тигельную, такъ и мартеновскую

«таль для всѣхъ техническихъ артиллерійскихъ учрежденій, а такж

и  па вольную продажу.     ()

Инструментальная сталь ;на разный издѣлія приготовляется

|всевозможныхъ степеней твердости; заводъ приготовляетъ 'также

спеціальные сорта стали— марганцовистой и хромистой.
Г.|-(,                                                                                          і                                    Г!

I      ■       •       •   \   •
Номощникъ Начальника Ижевскаго

Сталедѣлательнаго завода, Нодполковникъ Соколовъ.
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СТАЛЬ  ТИГЕЛЬНАЯ

разной твердости отъ мягкихъ до самыхъ твердыхъ сортовъ

инструментальной стали.

•  /готы

>   JRTOMfilJ

. Р.

, .   ПРОКАТАННАЯ.

и." лти . пі;Квадратная □ въ "уі
„■ » 3/s"    .   т
я       V    ѴѴ

3 /і"  ■••

Цѣны для

ішеігаыхъ

учрежденій.

Цѣны для

часишхъ

мѣстъ и лнцъ.

Г. К.

71

Я

Я

Я

6
6

та Ъп

1"

НИ       "        "      , /Д
я                 я        я      -1   /4       .   .

Круглая О въ V*"
Я                  и        »        /о

Ѵо"
Г "Я                      П       я       Ш

5 /я"
"   "   №

я             „       я        /4

7 /й"Я                  ч        в        /о

а

47
13
66
И

1"
ѴМ'

этонэяН
J.   /8

'     "    , ]7інѵіі:оіи;оі.(  вді
л              ^        ч      1   /4     •             ■            e

ПРОКАТАННАЯ.

Плоская ! въ 2"
я   1"
я 2"

-1Уа"шир. )
- 3А" толщ.)
-1 Уз" шир. )

„ у2 " — 5/s" толщ'
„ іуя "— 3А" шир.

я 3/s" -Уі"   толщ.)

f n4H
4

6
6
5

11

4
if

03
91
91

65
47.
79
12
04
04
98
91
91

18

52

80

7

6
6
5

:   5
о
L
о
-

о

7

7

6
Р
о'
5

1
5

6

С

12
74
22
62
62
50
39
39

30
12
37

63
54
54
48
39
39

70

07

38

•

і]

(IlUttS

I   ли
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Плоская мь Р/з"-
, Ve" -

l   Ѵзз"

I

.8 A»74"   шир

•Уіб" толщ.)
->A"   шир.)

толщ.)

КОВАННАЯ.

Квадратная □ иг Р/з"
2"

я                  я              й

Я                      Я         71        "    /*
О Я

»               Я      Я        °

»               я     я   3 /а
4"»               я        я     *

4Ѵо"
я               я        я     * /2

я               я        n     ° /2

Круглая О въ іу2 " .

я           я       я     1  /4
2"

КОВАННАЯ.

Круглая О ВЪ 2 Уз"
я я я 2 3Д"

я я л 3"

Плоская въ2"    — 3 Уз" шир. )
„   */в" -Уз"   толщ.)
„  2"    — ЗУз"шмр. )
„   Уз" —У*"   толщ.)
я   ЗѴ-5"     Ішір . )

„   3/s"      У"" толщ.)
.   бу2 "-4"      шир.)
,   4"    - 2"      толщ.)

Цѣны для

казешіыхъ

учрежденій.

7

10

5
5
5

7

7
7

8

9

10

6

к.

Цінн для

частныхъ

мѣстъ и лицъ.

77

16

29
29
75
61

41

62
62
62

09
09
09

59

13

26

85

8

11

8
8
7
7

7
7

7

9

10

11

7

К.

55

18

02
02
41
27

04

21
21

21

80
80
80

45

04

29

54



Плоская J___ "I in. бѴз".— 4"      шир. j
„  2"    — 3A"    толщ.)

5"     -3"      шир.)
,  3"    — 1"      толщ.)

Цѣна для

казенныхъ

учреждеііій.

P.    j    К.

i      о о,

6 I 51

Цѣна для

частныхъ

мѣетъ ч лицъ.

Р.          К.

8     28

16

;

СТА ЛЬ    МАРТЭНА

ч

дешевле тигельной стали на  1  руб. 64 коп.

СТАЛЬ    ХРОМИСТАЯ

дороже тигельной   стали  на  1  руб.  50 коп.

йЗ

И. д. Начальника завойокь, Подковникъ Патрусъ.



ТАБЛИЦА
ИСПЫТАНІЯ   CT^^ZCH   ИШБВСКАГО   ЗАВОДА.

№ 0 Литое тигельное желѣзо. По мягкости въ разработкѣ замѣняетъ кричное

желѣзо,  для издѣлій требующихъ особой прочности и чистоты въ   отдѣлкѣ

Л° 1. Мягкая сталь. Калится только въ водѣ при свѣтлокрасномъ нагрѣвѣ. На
ружейные и револьверные стволы и на барабаны для револьверовъ. Хорошо куется

ручными молотками, а  потому годна на кустарный издѣлія      .....

№ 2 Хорошо сваривается, калится въ маслѣ и въ водѣ безъ особыхъ предосто-

рожностей. На части машинъ и станковъ требующія калки. На штемпеля, зубила для

камнетесныхъ работъ, пружины, пилы крупнаго зуба, клинки, косы, столовые и пе-

рочинные ножи высшаго сорта и   на наварки топоровъ           .         .         .         ......

«№ 5. Сваривается. Калится въ маслѣ и въ водѣ. На Фигурные рѣжущіе инстру-

менты (шарошки и т. п.) пилы средняго зуба, крупныя зубила, рѣзпы и сверла (для
не жесткихъ металловъ)   ............

JM? 6. Калится въ маслѣ и въ теплой водѣ при темнокрасномъ нагрѣвѣ. На ша-

рошки, рѣзцы, сверла, пуансоны, обжимныя матрицы, пилы мелкаго зуба, зубила.

Для издѣлій подвергаемыхъ сильнымъ ударамъ и погибамъ сталь должна быть передъ

закалкой отожжена въ углѣ (при  красномъ нагрѣвѣ)         ......

№ 7. Калится въ маслѣ. На рѣзцы для закаленной поверхности. На тонкіе
сверла, бритвы и хирургичесіае инструменты          .......

Сталь № 6 и 7 во избѣжаніе пережога слѣдуетъ нагрѣвать при обработкѣ не

выше вишнекраснаго цвѣта

Сталь хромистая

углерода

хрома    .

ТИГЕЛЬНАЯ    СТАЛЬ    ИЖЕВСКАГО    ЗАВОДА.

стали.

,№0

Ъ l

и

№ 5

« 6

\g 7

Оодержаніе

углерода

0,25

0, 3%

0,35

0,45

0,65

0, 8

0,   8

1°/о

1°/о

1,25

1,25

1.   4

0,85

Иредѣлъ

упругости,

33,8

51,2

59,7

79

81

Разрыва.

79,6

54,3

55

60

85,3

11,3

10,9

10,9

Удлииеніе

разрыва

20,4

19°/о

17,7

11,5

5,7°/о

4,6%

7,7%

Сталь Ижевскаго завода

испытана въ брускахъ, дли-

на съ головками около 100

миллиметровъ — 4 дюйма

діаметръ цилиндра около

12 Уз миллиметровъ-— 0,5

дюйма. Удлиненіе при

100 м. м.

97,0 І 9,87%

Помощникъ Начальника Ижевскаго стяледѣлательнаго

2, 5%

завода, Подполковник, Соколовъ

БИБЛИОТЕКА
СТАТИСТИЧЕСКОГО

ЛЕН. ГОС. УНИВЕРС5
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